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2 x 9 N3 - @ 6,3 mm ¢/19 C=VARIAVEL (Ver Detalhe)
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Detalhe do comprimento variavel de cada barra

09 unidades no lado inferior e 09 unidades no lado superior. Ou seja, deveréo ser

produzidas duas unidades de cada tamanho para cada cabeceira.

ESTACAS MOLDADAS IN LOCO
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2N16 - @ 10,0 mm ¢/13 C=757
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2 N14 - @ 10,0 mm c/20 C=987

Aprovacoes:

Joao Eduardo Della Justina
PREFEITO

Thiago Rocha Karnopp

RESPONSAVEL TECNICO

PREFEITURA MUNICIPAL DE BOCAINA DO SUL

CABECEIRAS PARA PONTE SOBRE O RIO PONTE ALTA (S. R.)

PROJETO ESTRUTURAL

PREFEITO DATA ESCALAS
Jodo Eduardo Della Justina 05/05/2022 |/|Indicadas
RESPONSAVEL TECNICO ||[CREA/SC n°||| PRANCHA
Eng. Thiago Rocha Karnopp 163030-6 03/04
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